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Kurulum, Isletme ve Bakim Talimatlari
Algak gerilim uygulamalari igin sincap kafes rotorlu
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Tip tanimi

KP./KPE./K1../K2../KU../KV../K4../K8..
BP./BPE./B1../B2../BU../BV../BE../BR.
WE../W2../W4../WU../G1../G2../GS1..
YP/YPE./Y1.IY2../YE..IYU..
S(R)../SG../SP./SPE./S1../S8..
CP./CPE./C1../R1../R2../RE..
AR./A1../A2../AU../AV../AE..

Tarkge (geviri)

Diizenleme 2005/32/EC ve siparis No. 640/2009'a uyan motorlar model numarasindan énce |Ex ibaresini alirlar,
burada x= 1, 2, 3 (EN 60034-30'a gére) olmaktadir. (Ornek IE1-K21R 132 S4)

1. Genel

Asagidaki motor serileri icin ilave Kurulum, isletme ve

Bakim Talimatlar dikkate alinmalidir:

— Patlamaya dayanikli Ug fazli asenkron motorlar (ates-
leme korumasi gesitleri ,eb*, ,ec”, ,tb*, ,tc”)

— Fren motorlar

— Yangin gazi tahliye motorlari

—IP 57 S koruma sinifli algak gerilim icin sincap kafes
rotorlu Ui¢ fazli asenkron motorlar

— Algak gerilim igin su sogutmali sincap kafes rotorlu lig
fazli asenkron motorlar

— Kafes rotorlu tek fazli asenkron motorlar

— inverter galismasi icin kalici miknatisli senkron motorlar

— Relliktans motorlar

— Dig Unite fanlari, dis tGnite fan motorlari

Motor ve tahrik edilen ekipmana hasar gelmesini engel-
lemek icin isletme ve Bakim Talimatlar’'nda belirtilen ve
varsa gegerli olan eklemelerdeki talimatlara uyulmalidir.
Yaralanma riskleri olusmamasi igin 6zellikle ayri olarak
verilen Givenlik Kurallari siki olarak uygulanmaldir.
Acik anlatim sagdlanabilmesi igin Isletme ve Bakim
Talimatlari icerisinde mimkin olabilecek btin 6zel
uygulamalara veya 6zel ihtiyaglari olan ortamlara uygun
spesifik bilgiler veriimesi mimkin degildir, bu sebeple
kullanici kurulum agsamasinda uygun koruyucu énlemleri
almak durumundadir.

1.2. Kalifiye Personel

Kurulum iglemleri, devreye alma ve motorlarin isletil-
mesi sadece kalifiye personel tarafindan yapilmalidir.
Kurulum isleri sadece asagidaki konularda teknik egitim,
deneyim ve 6grendigi bilgiler sayesinde kabiliyet sahibi
kalifiye personel tarafindan yapilacaktir:

— Guvenlik diizenlemeleri,
A — Kaza 6nleme uygulamalart,
— Standartlar ve onaylanmis teknik kurallar
(6rneg@in VDE diizenlemeleri, standartlari).

Kalifiye personelin verilen gorevi degerlendirebilme,
olasi tehlikeleri tanimlayabilme ve 6nleyebilme yetenegi
bulunmasi gerekmektedir. Kalifiye personele gerekli
islemleri yurutebilmek igin tesiste glivenlikten sorumiu
kisi tarafindan yetki verilmis olmahdir.

1.3. Kullanim Amaci

Bu motor sadece uretici tarafindan katalogunda ve
teknik belgelerinde belirtilen amag i¢in kullaniimaya
uygundur. Bagka amaclarla veya ek sekillerde kullanim-
lar amaglanmamistir. Bu duruma bitiin Griin belgelerinin
kullanimi dahildir. Motorda degisiklik yapiimasina veya
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yeniden ingasina izin verilmemektedir. Motorla beraber
kulllanilacak harici Urlinler ve parcalar Uretici tarafin-
dan onaylanmis veya Uretici tarafindan tavsiye edilmis
olmalidir.

1.4. Yasal Uyan

Bu kullanim talimatlarina uyulup uyulmadiginin ve elekt-
rik motorunun kurulum, isletme, kullanim ve bakiminda
kullanilan yéntemlerin ve sartlarin Uretici tarafindan
takip edilmesi mimkin degildir. Uygun olmayan bir
kurulum maddi zarara ve yaralanmalara yol agabilir. Bu
sebeple dogru yapilmamis kurulumlardan, uygunsuz
veya yanhs kullanimdan veya bakimdan kaynaklanan
veya bunlarla herhangi bir sekilde iligkili kayiplar, hasar
veya masraflar i¢cin sorumluluk veya ylkimlGlik kabul
edilmeyecektir. Uriinlerimizi stirekli olarak gelistirme-
ye calisiyoruz. Bu sebeple teknik veriler ve gizimler
onceden belirtiimeksizin degisiklige ugrayabilir. Teknik
kosullar ancak tedarikginin yazili onayindan sonra
baglayicilik kazanir.

1.5 AB Motor Yonetmeligi (EC) No. 640/2009
Elektrikli Motorlar Igin Avrupa Komisyonu Yénetmeligi
(EC) No. 640/2009 Haziran 2011'de

yururlige girmistir. Bu Yénetmelik 0,75 kW — 375 kW
glc araligindaki 2, 4 ve 6 kutuplu algak gerilimli Gg fazli
asenkron motorlarin ekotasarim sartlarini diizenlemek-
tedir.

Eko-tasarim sartlarinin yirirliige girmesinde asagidaki

takvim uygulanacaktir:

— 16 Haziran 2011’den itibaren motorlarin en az
Yonetmelik Eki |, madde 1’de tanimlanan IE2 verimlilik
dizeyine ulagmasi gerekmektedir.

—1 Ocak 2015’ten itibaren 7,5 — 375 kW nominal ¢ikis
guciine sahip motorlarin ya Yénetmelik Eki |, madde
1’de tanimlanan IE3 verimlilik diizeyine ulasmasi
ya da Yonetmelik Eki I, madde 1'de tanimlanan IE2
verimlilik diizeyiyle uyumlu ve bir devir regiilatorii ile
donatiimis olmasi gerekmektedir.

— Nominal glicleri arasindaki tim motorlarin 01 Ocak
2017’den itibaren 0,75 — 375 kW nominal ¢ikis
glictiine sahip tim motorlarin ya Ek I, madde 1'de
tanimlanan IE3 verimlilik diizeyine ulagsmasi ya da
Ek |, madde 1'de tanimlanan IE2 verimlilik dlizeyiyle
uyumlu ve bir devir regulatéri ile donatiimisg olmasi
gerekmektedir.

Boylece yonetmelik kullaniciya ya (sabit veya degis-
ken devir sayisi igin) bir IE3 motoru ya da bir devir
regiilatoriiyle baglantili IE2 motoru igin izin vermek-
tedir. AB Yonetmeliginin gereklerine uymak kullani-
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cinin sorumlulugundadir. Motor iireticisi tarafindan
uiriin Gizerine buna iligkin bir isaretleme konur.

Ozel tasarimlara mahsus ayrintili kapsam ve muafiyetler
icin bk. 640/2009 ve 4/2014 sayili Yonetmelikler (EC).

2. Tanim

Motorlar IEC 34-1, EN 60034-1 ve diger uygun disen
Avrupa standartlarina uyumlu olarak Gretilmistir. Motor-
lar ayni zamanda 6zel diizenlemelere uyumlu olarak
(6rn. siniflandirma diizenlemeleri, patlayici ortamlar igin
diizenlemeler) tedarik edilebilir.

ilgili siparig teyit belgelerindeki detaylar tedarik kapsa-
mini olusturur.

3. Verim

Verim degeri EN 60034-2-1 teknik kosullarina uygun
olarak belirlenir. 1 kW’tan duslik glglerde motorlar igin
dogrudan élglim yontemi kullanilir. Bu yontemin &lgiim
belirsizligi “distk” olarak degerlendirilmistir. 1 kW
Uzerindeki motorlar igin kayiplarin ayrilmasi yontemi
kullanilir. Bu yéntemde ek kayiplar sabit kayiplardan
belirlenir. Bu yontemin de 6lciim belirsizligi “dusik” ola-
rak degerlendiriimistir. EN 60034-30’a uygun Verim ve
Verim Sinifi bilgileri eneriji tasarruflu motorlarin plakasi
Gzerinde belirtilir.

4. Koruma Derecesi

Motorlarin koruma derecesi motor plakasi Uzerinde
belirtilir. Motora baglanilan ek cihazlarin koruma
derecesi motorun koruma derecesinden farkli olabi-
lir. Motorlarin montaji esnasinda bu duruma dikkat
edilmelidir. Motorlar gevreye acik olarak monte edilce-
klerse (koruma derecesi 2 IP44), iklimin dogrudan
etkilerine (dogrudan Uzerine yagmur, kar yagmasi ve
buz olusumu sonucunda fanin donmasi) karsi korun-
malari gereklidir.

5. imalat Tipi

Motorlarin imalat tipi motor plakasi tizerinde belirtilir.
Motorlar belirtilenden farkl imalat tiplerinde ancak ureti-
cinin izni ve gerekli ise Ureticinin talimatlarina uygun de-
§isiklikler yapildiktan sonra kullanilabilir. Ozellikle dikey
saft olan tiplerde kullanici fan davlumbazina yabanci
cisimlerin digemeyecek olmasini temin etmelidir.

6. Nakliye ve Depolama

Miimkin oldugu stirece motorlar sadece kapali ve
kuru mekanlarda depolanmalidir. Cevreye agik olarak,
muhafaza altinda depolamaya yalniz kisa bir siire
icin izin verilir ve iklimin bltin zararl etkilerine karsi
yeterli korunma saglanmasi gereklidir. Motorlar ayni
zamanda mekanik hasara karsi da korunmalidir.
Motorlari asla fan davlumbazlari (izerinde tagimayin
veya depolamayin. Tagima igin motorlarin kaldirma
kulplari / ek kulplari uygun kaldirma ekipmani ile
beraber kullaniimalidir. Kaldirma kulplari / ek kulplar
baglanmis yataklar, redliktorler vs. olmadan sadece
motorlarin kaldiriimasi igin tasarlanmigtir. Kurulum-
dan sonra kaldirma kulplari / ek kulplar motordan
cikartilirsa agikta kalan delikler Koruma Standarti’na
uygun olarak kalici olarak kapatiimalidir. Uzun sureli
depolamalar igin disik titresimli bir ortam saglanarak
calismama stiresince olusabilecek rulman hasarlarinin
onune gegilmelidir. 12 aydan uzun siren depolama-
lardan sonra motor devreye alinmadan 6nce yagin
durumu kontrol edilmelidir.
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7. Nakliye Giivenlik Diizeneginin Gikartilmasi
Nakliye glivenlik diizenegi (rulman yatagdi igin) olan
motorlarda nakliye glivenlik diizeneginin sabitlenmesi
icin bulunan altigen basli vida gevsetilmeli ve nakliye
glvenlik diizenegi ile beraber gikartiimaldir. Bunun
devaminda terminal kutusu icinde bir pakette bulunan
rulman kapag! civatasi rulman kapagi tzerine vidalan-
malidir. Motor tipi igin gerekli ise paket icinde ek olarak
rulman tarafi kapagi civatasi tizerine (rulman kapagi-
na vidalanmadan 6nce) gegirilecek bir kilit rondelasi
bulunacaktir. Nakliye glvenlik tertibatinin ¢ikartiimasi
sonrasinda rotorun mikro hareketleri uygun énlemler
alinarak engellenmelidir (calismadan bekleme durumun-
da hasar olusmasini engellemek igin).

Tasima emniyeti sadece tagima igin diigiiniil-
miistiir! Yiikleme igin kullanilamaz!

8. Kurulum ve Sabitleme
Elektrik motorlarinin normal ¢calismasi esna-

A sinda yiizeylerinde 100 °C lizerinde sicaklik-
lar olugabilecegi i¢in, motorlar erigilebilecek
yerlerde iseler temas edilmemesi saglanma-
hdir. Bu sicaklik sebebiyle hassas parcalar
motorlara asla monte edilmemelidir veya
motorla temas etmemelidir.

IM B14 ve IM B34 imalat tiplerinde asagidaki tabloda
belirtilen vida derinligi sinirinin agilmamasina dikkat
edilmelidir, aksi halde sargi zarar goérecektir.

Sogutma havasinin akisinin engellenmemesi icin
havalandirma delikleri agik tutulmali ve teknik gizimlerde
belirtilen asgari uzakliklar korunmalidir. Digari atilan
1sinmig sogutucu havanin tekrar motor igine cekilmeme-
sine dikkat edilmelidir.

Saft ucu yukari bakan imalat tiplerinde kullanici safttan
sivi girmesini engellemelidir!

Saft koruyucu kilif, saftin ucundaki kamayi
sadece nakliye ve depolama esnasinda mu-
hafaza etmektedir. Kamanin yerinden ¢ikip
atilmasi tehlikesini 6nlemek igin kama bir tek
saft kihfi tarafindan sabitleniyor ise motorun
calistirimasi veya deneme caligsmasi yaptiril-
masi kesin olarak yasaktir.

Aktarim elemanlari (kaplin, pinyon veya kayis — kasnak
gibi) saft Uzerine cektirme aletleri veya saft Gizerine
cekilecek parganin isitilmasi ile gecirilmelidir. Aktarim
elemanlarinin saftin Gzerine gekilmesi amaciyla saft ug-
larinda DIN 332 Kisim 2’ye uygun merkezi markalamalar
bulunmaktadir. Aktarim elemanlari saft Gizerine kesinlikle
cekic darbeleriyle geciriimemelidir, aksi halde saft, rul-
manlar veya motorun diger pargalari hasara ugrayabilir.
Saft ucuna monte edilecek butln pargalar motorun
dengeleme sistemine gore (tam veya yarim kama ile)
dinamik dengelenmelidir / balansi yapiimalidir. Moto-
run rotorlari yarim kama ile dengelenmistir; bu durum
motor plakasinda seri numarasindan sonra H harfi ile
belirtilir. Plakada F harfi bulunan motorlarda tam kama
ile dengeleme yapilmistir. Mimkin oldukga motorlar tit-
resime maruz kalmayacak sekilde kurulmaldir. Hassas
dengeleme yapilan motorlarda ¢zel talimatlara uyulmasi
gerekmektedir. Kurulum tamamlandiginda kullanici
hareketli pargalarin korunmasini ve igletme emniyetini
temin etmelidir.
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Tahrik edilecek makinaya dogrudan aktarim yapiimasi
durumunda hizalama 6zellikle hassas bir sekilde yapil-
malidir. ki makinanin da safti hizalanmis olmalidir. Saft
yuksekligi uygun ek taban pargalari eklenilerek tahrik
edilecek makinaninkine esitlenmelidir.

Kayis sistemleri goreceli olarak yliksek eksenel kuvvet-
ler sebebiyle motor Uizerine ylksek zorlama uygularlar.
Kayis sistemleri boyutlandirilirken kayis Ureticisinin te-
min ettigi talimatlar ve hesaplama programlari haricinde
belirtmis oldugumuz “Motorun saft ucunda izin verilen
en yiksek eksenel kuvvet” degerinin kayisin gektiriimesi
ve Odngermesi esnasinda asla asilmadigindan emin
olunmalidir. Kurulum esnasinda kayisin 6ngermesi
yapilirken kayis Ureticisinin talimatlarina kesin olarak
uyulmalidir.

Silindir makaral rulmanlar kullanarak ("gtglendirilmis
yataklama" GY) motor saft ucunda oldukga blyik
radyal gugcler ya da kitleler kaldirilabilir. Saft sonundaki
asgari radyal kuvvet, izin verilen radyal kuvvetin dortte
birine denk olmalidir. izin verilen saft yiikii dikkate alin-
malidir. Veriler yapisal secim bilgileri igerisindeki tablo
ve diyagramlardan alinabilir.

Asgari radyal kuvvetin altina inilmesi, sade-

A ce bir kac saat icinde rulman hasarlarina yol
acabilir. Yiiklii olmadan yapilacak deneme
calismalari sadece kisa siireli gergeklestiri-
lebilir.

Asagidaki tabloda belirtilen flans tiplerinde bulunan yivli
delikler gévdenin et kalinligini gegip 6teki tarafa agil-
maktadir (tip IMB14, IMB34).

Motor sargisinin ¢ikinti yapan kisimlarina hasar gel-
mesini 6nlemek icin, asagidaki tabloda belirtilen izin
verilen en biiyiik delikten igeri girme derinliklerine
riayet edilmelidir.

Flans tipi Eski flans tipi | Girinti derinligi
(EN 50347) (DIN 42948) (mm)

FT65 C80 6,5
FT75 C90 8

FT85 C105 8,5
FT100 C120 8

FT115 C140 10
FT130 C160 10
FT165 C200 12
FT215 C250 12

Flangla baglanmis eklentileri olmayan IMB34 tipinde
bir motor kullaniliyorsa, kullanici belirtilmis koruma
derecesini koruyabilmek icin arkaya agilan deliklerde
uygun onlemleri almalidir.

9. Yalitim Kontrolii ve Yagin/Rulmanlarin
Degistirilmesi

Motor ilk devreye alindiginda ve 6zellikle uzun su-

reli depolamalar sonrasinda, sarginin yalitim direnci
topraga gore ve fazlar arasinda 6lgulmelidir. Bu kontrol
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Tarkge (geviri)

anma geriliminde, buna karsilik en az 500 V gerilimle
yapilmahdir.

Olgiim esnasinda ve hemen sonrasinda

A terminallerde tehlikeli gerilimler bulunmakta-
dir. Bu sebeple terminallere asla dokunmayin
ve yalitim direncini 6lgen cihazin kullanim
talimatlarini dikkatle takip edin!

Anma gerilimi Uy'ye bagl olarak, sargi sicakhidi 25 °C
iken asagidaki degerlerin altina diistilmemelidir:

Anma Giicii Py, kW Yalitim Direnci, Anma
cinsinden Gerilimine oranla
kQ/V cinsinden
1<Py<10 6,3
10 < Py <100 4
100 < Py 2,5

Olgiilen degerler daha disiik olursa yalitim direnci
gerekli degere ulasana kadar sargilar uygun olarak
kurutulmahdir.

Motor uzun bir depolama siirecinden sonra devreye
alinirken rulman yagini gérsel olarak kontrol edin ve
sertlesme veya baska diizensizlikler olusmussa degisti-
rin. Motorlar teslimatindan ¢ yildan daha fazla bir sure
sonrasinda Uretici tarafindan devreye alinacaksa rulman
yagdlari kesinlikle degistiriimelidir. Kapakli veya sizdir-
mazlik saglanmis rulmanlar bulunan motorlarda dort
senelik bir depolamadan sonra rulmanlar her zaman
ayni tipten yeni rulmanlarla degistiriimelidir.

10. Motor Baglantilari
Baglantilar kalifiye personel tarafindan ge-
A cerli glivenlik diizenlemelerine uygun olarak
yapilmalidir. Aimanya diginda gerekli ulusal
standartlar uygulanmalidir. Her durumda mo-
tor plakasindaki tanimlamalara uyulmalidir!

Motorun terminal kutusunda elektrik baglantilarini
yaparken fazladan dikkat gosteriniz. Baglanti civatala-
rinin somunlari kuvvet uygulamadan sikilmalidir. Glg
baglantisi yapilmadan énce mevcut motor baglantilari
yeniden sikilastiriimahdir.
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Terminal kutusu genel bakig

Terminal kutusu Terminal karti Anma akimi Baglanti digleri Sikma momenti
tipi [A] [Nm]
KA 05 K1M4 30 M4 1,8+0,2
KA 05-13 K1M4 30 M4 1,8+0,2
KA 05-13 K1M5 30 M5 2,4+0,2
KA 25 A SB5 25 M5 25+0,5
KA25ASS SB 5 25 M5 25+05
K 63/25 A SB5 25 M5 25+0,5
KK 63 A SB 6 63 M6 4+1
KK 100 A SB 8 100 M8 75+15
KK 200/100 A SB8 100 M8 75+15
KK 200 A SB 10 200 M10 12,56+25
KK 400 A SB 12 400 M12 20+4
KK 400 B KM 12 400 M12 20+4
KK 400 B KM 16 630 M16 304
KK 630 A KLP 630-16 630 M16 30+4
KK 630 A KLP 630-20 630 M20 304
KK 1000 A KLSO 1000 1000 akim gubugu -

11. Devreye Alma

Lutfen Guvenlik Dizenlemelerine dikkatle uyunuz.
Buitiin islemler motorda gerilim yokken yapilmalidir.
Kurulum gecerli dizenlemelere uygun olarak kalifiye ve
yetenekli personel tarafindan yapilmalidir. Baslangicta
sebeke kosullari (gerilim ve frekans) motor plakasindaki
degerler ile karsilastiriimalidir. Baglanti kablolarinin bo-
yutlari / kalinhidi motorun anma akimina uyumlu olarak
ayarlanmalidir.

Motorun baglanti noktalari EN 60034-8 (VDE 0530 Ki-
sim 8)’e uygun olarak isaretlenmistir. Bu talimatlarin 24.
Ug fazli motorlar igin devre semalari béliimiinde temel
tasarim g fazli motorlar igin baglantinin uygulanacagi
en yaygin devre semalari gosterilmistir. Buttn diger ver-
siyonlar igin 6zel devre semalari terminal kutusu kapagi
icine yapistinlmistir veya terminal kutusu igine konul-
mustur. Yardimcli ve koruyucu cihazlarin (6rn. yogusma
onleyici isiticilar) baglanmasi igin ek bir terminal kutusu
temin edilebilir; ana terminal kutusu igin olan kurallar bu
ek kutu icin de gegerlidir.
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Motorlari her zaman motorun ilgili anma degerlerinde
uygun olarak ayarlanmis (=1,05 Inom) bir asiri akim
koruma devresi ile baslatin. Aksi halde sarg hasarlari
icin garanti talepleri gegersiz kalacaktir. Motor ilk defa
baglanmadan

once sargi ile toprak ve fazlar arasi yaltim direnglerinin
kontrol edilmesi tavsiye edilir (Bolim 9’a bakiniz). Uzun
sureli depolamadan sonra yaltim direncinin dl¢tlmesi
kesin olarak gereklidir. Motoru tahrik edilecek makinaya
akuple etmeden Once tahrik edilecek makinanin hasar
g6rme ihtimalini engellemek igin motorun dénis yoénu-
ni kontrol edin. Eger gl kablolari faz sirasi L1, L2,
L3'ten U, V, W'ya seklinde ise donus saat yoniindedir
(saft ucuna tahrik tarafindan bakilirken). iki terminal
baglantisi degistirilirse, donis saat yoniniin tersine olur
(6rn. L1, L2, L3'ten V, U, W’ye). Sadece tek donis yoni
mumkun olan makinalarda gerekli yon makina tzerinde
bir ok ile belirtilir.
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Tarkge (geviri)

Terminal karti civatalarinin izin verilen en ytksek sikma
momentleri igin asagidaki tabloya bakiniz:

Civatalar icin skkma momentleri (terminal kutusu, ug kapagi, rulman kapagi)
Seriler W../K.. 56’dan 132T’e
DS: Saft ¢ikis tarafi, NS: Fan veya arka taraf

Tip imalat tipi Uc kapagi Sabit rulman kapag: Terminal kutusu
w.2./ W.A1./ veya
KPE./ KP./ e = v 2 adaptor | Kapak
K21. K20. Civatalar/civatalar igin sikma momenti M,
63... 56...
M4 M4 M4
71... 63... 2,0 Nm 2,0 Nm 1,5 Nm
(W./K..
80... 71... tomi M5 M5 100 L 1l\sllrjm
9... 80... 40Nm | 40Nm | M5igin '
2,0 Nm) M5
100 L 9 M6 M6 ' 1,0 Nm
7,0 Nm 7,0 Nm
M4
B3 M8 2,5 Nm
100 @ 10,0 Nm
LX,112... M8
B5, B14
15,0 Nm M8 M5 M5
B3y B14 M8 10,0 Nm 2,0 Nm 2,0 Nm
FT130 10,0 Nm M 4
132S..T - 2,0 Nm
M8
B5, B14 15,0 Nm

Civatalar icin stkma momentleri (terminal kutusu, motor u¢ kapagi, rulman kapagi)

Seriler W../K.. 112°den 355’e
Dis @ M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20
Motor ug kapagi - - 25 45 75 170 275
Rulman kapagi 5 8 15 20 20 - -
Terminal kutusu - 4 7,5 12,5 - 20 -

Terminal kutusunu kapatmadan 6nce sunlardan kesin- kuruldugundan ve hizalandigindan, bitiin sabitleme

likle emin olun: parcalarinin ve topraklama baglantilarinin sikiimis du-

- butiin baglantilarin kablolama gizimine uygun olarak rumda oldugundan, destekleyici ve ek cihazlarin iglevine
yapildigindan, uygun ve dogru bigimde baglandigindan ve ikinci saft

- bltun terminal kutusu baglantilarinin sikilastirildigin- ucu bulunuyorsa kamanin firlamayacak sekilde sabitlen-
dan, diginden emin olun.

- butlin hava akisl igin en alt mesafe degerlerinin ko- Mimkiinse motor ylkslz olarak baglanmalidir. Motor
rundugundan (500 V'a kadar 8 mm’den fazla, 750 V'a diizgin ve normal olmayan sesler ¢cikarmadan calisi-
kadar 10 mm’den fazla, 1000 V'a kadar 14 mm’den yorsa, tahrik edilecek makinanin yiki motora aktaril-
fazla) malidir. Motor galistirildiginda tahrik edilecek makinanin

- terminal kutusunun igerisinin temiz ve yabanci parga- yukul altinda ise harcanilan akimin takip edilmesi olusa-
ciklardan arinmig oldugundan, bilecek asiri yuklerin ve sebekede olusacak asimetrilerin

- kullanilmamis kablo girislerinin kapatildigindan ve hemen farkedilebilmesini sadlayacagi igin tavsiye edilir.
sizdirmazlik elemani takil disler acilmis tikaclarin Calistirma asamasinda yolverici sistemi her zaman
sikildigindan calistirma (starting) konumunda bulunmalidir. Bilezikli

- terminal kutusu kapagindaki contanin temiz ve sikica motorlarda firgalarin diizglin hareketi takip edilmelidir.
yapistiriimis oldugundan ve bitin sizdirmazlik yizey- Kesinlikle kivilcim olusmamalidir.
lerinin gegerli koruma derecesini saglayacak sekilde Enkoder’ler, frenler ve diger eklenen pargalarda litfen
dogru durumda oldugundan Ureticinin bu pargalar igin isletme ve bakim talimatlarini

takip ediniz.

Motoru galistirmadan 6nce bitiin giivenlik kurallarina
ciddiyetle uyuldugundan, makinanin dogru sekilde
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12.1 Bakim

Guvenlik Dizenlemelerini, 6zellikle yalitim, tekrar bag-
lanti olmasina karsi koruma saglama, gerilim kaynagina
bagh bitun parcalarin kendi aralarinda ve saseye karsi
yalitiimis olmasi konularinda takip etmeniz gerekmek-
tedir. Bakim iglemleri icin motorun sebeke baglantisinin
kesilmesi gerekiyorsa ayni zamanda mevcut olabilecek
ek elemanlarin (6rn. yogusma onleyici isiticilarin, zorla-
mali havalandirma elemanlarinin, frenlerin) de sebeke
baglantilarinin kesildiginden emin olmak gerekmektedir.
Bakim galismalari esnasinda motor sokiilecekse, mer-
kezleme desteklerindeki sizdirmazlik macunu gikartil-
malidir. Motorun geri toplanmasinda bu kisimlar uygun

N

bir motor sizdirmazlik macunu kullanilarak sizdirmaz
hale getirilmelidir. Mevcut bakir sizdirmaz pullar her
zaman yenilenmelidir.

Dikkatli ve dlizenli bakimlar, incelemeler ve revizyon-
lar sorunlari zamaninda ve hasarla sonuglanmadan
once farkedip diizeltmek icin gereklidir. Her uygulama
icin ayri ayri galisma sartlari tanimlanamayacagi igin
asagida listelenen islemler sorunsuz ¢alisma igin genel
tavsiyeleri gosterir. Ozel yerel kosullar (kirlilik diizeyi,
yuk vs.) bu islemlerin diizenlenmesi esnasinda dikkate
alinmalidir.

Yapilacak Zamani
ilk inceleme/kontrol

Hava akisinin ve motor yiizeyinin
kontrolii

Yeniden yaglama (segenek olarak)

Ana inceleme / kontrol

Vypusténi kondenzaéni vody

Yaklasik 500 ¢alisma saati sonrasinda

Konumdaki ortam kirliligine baglh

Motor plakasina veya yeniden yaglama
isaretine bakiniz

Yaklasik 10.000 caligsma saati sonrasinda
podle klimatickych podminek

Bakim Vadesi
En ge¢ Y2 yil

Yilda bir

12.2 Bakimlar

12.2.1 ilk Bakim

Talimatlar uyarinca, yaklasik 500 ¢alisma saati ya da

en geg¢ alti aydan sonra, motorda ilk bakim kontroltinin

yapilmasi gerekmektedir.

Asagidaki kontroller makinenin ¢alismadigi konumda

gerceklestirilir:

a) Temel altyapisinin kontroll. Yirtiklar ya da gékme gibi
hasarlar olusmamis olmasi gerekir.

Asagidaki kontroller galisma konumundaki motorda

gergeklestirilir:

a) Elektriksel karakteristik boyutlarin kontrol edilmesi.
b) Depolama derecelerinin kontrolii. Motorun galismasi
esnasinda Izin verilen galisma sicakliklarin agilip

asllimadigi tespit edilir.

c) Calisma guriltilerin kontrolli. Motorun caligsmasi
esnasinda, motor hareket sessizliginin kotilesip
kotulesmedigi akustik olarak kontrol edilir.

Kontrol esnasinda kullanma ve bakim talimatlarinda

verilen degerlerden sapma ya da bagka arizalar ve ha-

talar tespit edilirse, bunlarin en kisa surede diizeltiimesi
gerekmektedir.

12.2.2 Ana Bakim

Verilen talimatlar uyarinca yilda en az bir kere, yaklasik

10.000 saat sonra motorda bir genel bakim yapilmaldir.

Asagidaki kontroller makinenin calismadigr konumda

gerceklestirilir:

a) Temel altyapisinin kontrolu. Yirtiklar ya da ¢cékme gibi
hasarlar olusmamis olmasi gerekir.

b) Motorun ayarlanmasi. Motor ayarlari verilen tolerans-
lar dahilinde olmalidir.

c) Sabitleme vidalarinin kontroll. Mekanik ve elektrik
baglantilarini sabitlemeye yarayan tim vidalar,
sikilmalidir (bkz. kullanma ve bakim talimati iginde
devreye alma bdlumu, 11. madde altinda vidalarin
stkma momentleri tablosu).
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d) Kablolarin ve izolasyon malzemesinin kontrol.
Kontrol esnasinda, kablolarin ve kullanilan izolasyon
malzemesinin kurallara uygun durumda olup olma-
digi tespit edilir. Kablolar renk degisikligi ya da yanik
izleri tagimamalidir ve kirik, yirtik ya da bagka arizali
kisimlari olmamalidir.

e) Izolasyon direncinin kontrol edilmesi. Sarginin izo-

lasyon direnci kontrol edilmelidir. Kullanim ve bakim

kilavuzu yonergeleri (madde 9) yerine getirilmelidir.

Yag kalitesi ve motor yataklarina gére, 10.000 saat

sonra rulmanlarin yag degisimleri gerekli olabilir (bkz.

madde 13. Kullanim ve bakim kilavuzunda depolama
ve yaglama). Zira bakim araliklari bakimindan farkli
olduklarr igin, silindir makarali rulmanlarin genel
yaglama sureleri ayrica dikkate alinmalidir.

=

Asagidaki kontroller galisma konumundaki motorda
gerceklestirilir:

a) Elektriksel karakteristik boyutlarin kontrol edilmesi.
b) Depolama derecelerinin kontroli. Motorun ¢alismasi
esnasinda, izin verilen galisma sicakliklarin asilip

aslimadigdi tespit edilir.

c) Calisma gurltisu kontrolli. Motorun galismasi esna-
sinda, motor hareket sessizliginin kétulesip kétules-
medigi akustik olarak kontrol edilir.

Kontrol esnasinda kullanim ve bakim talimatlarinda
verilen degerlerden sapma ya da bagka arizalar ve ha-
talar tespit edilirse, bunlarin en kisa siirede diizeltimesi
gerekmektedir.
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13. Rulmanlar ve Yaglama

Standart tasarimdaki motorlarin strtinme 6nleyici
rulmanlari fabrikada (veya yaltiimis rulmanlarda rulman
Ureticisi tarafindan) sirtinme onleyici rulman yagi

ile asagidaki tabloya gére DIN 51825’e uygun olarak
doldurulmustur:

VEM motors GmbH:

Tarkge (geviri)

Motor tipi

Sicaklik Sinifi F

F'den sonra H sicaklik sinifi kullaniimig
Standart, TII, AS, NS, VL, LL

Gemide kullanima elverigli tasarim (SS)
Yangin gazi tasarimi

Dusuk sicakliklar icin

Yiksek sicakliklar igin

H'den sonra H sicaklik sinifi kullaniimig
ARB, ARC

Yangin gazi tasarimi

G¢ santrali tasarimi VIK’e uyan
motorlar

Cok ylksek sicakliklar igin

Misterinin secimi

Motor tipi

Asonic GHY 72

Asonic GLY 32

Berutox FH 28 KN

High-LUB LM 3 EP

Barrierta L55/3 -

DIN 51825’e
gore tanim

Sicaklik araligi, °C

KE2R-40 -40 ila +180

KPE2N-50 -50 ila +140

KHC1R-30 -30 ila +180

KP3N-30 -30 ila +140

-25 ila +260

Sadece VEM tasarim bélimiine danigilmasi sonrasinda kullanilabilir

VEM motors Thurm GmbH:

Mdsterinin tercihi

Motor tipi Motor tipi DIN 51825’e Sicaklik araligi, °C
gore tanim

Sicaklik Sinifi F

F'den sonra H sicaklik sinifi kullaniimig Asonic GLY 32 KEHC2N-50 -50ila +140

Standart

Gemide kullanima elverigli tasarim

Dustk sicakliklar igin Isoflex PDL 300 A KE1/2G-70 -70 ila +110

ylksek sicakliklar igin

H'den sonra H sicaklik sinifi kullaniimisg, Kliberquiet .

Yangin gazi tasarimlari BHQ 72-102 KE2/3R-40 -40 ila +180

Hat tasarimlar

Cok ylksek ortam sicakliklari igin Barrierta L55/3 - -25 ila +260

Sadece VEM tasarim boélimine danisiimasi sonrasinda kullanilabilir

Normal ylklerde ve iklim sartlarinda yagin kalitesi iki
kutuplu tasarimlar igin yaklasik 10.000 galisma saatini
ve ¢okkutuplu tasarimlar igin 20.000 calisma saatini
garanti eder. Aksi kararlastiriimadigi surece sirtinme
onleyici yagd bu slrede asla degistiriimemelidir. Buna
karsilik, yagin durumu bu siireden énce dahil araliklar-
la kontrol edilmelidir.

Rulmanin kendisi veya kalici yaglama yapilmis rulman-
larin yagi calisilan saatten bagimsiz olarak yaklasik

4 yil sonrasinda degistiriimelidir. Bunun sebebi yagin
yaglama 6zelliginin azalmasidir. Belirtilen calisma
saatleri sadece anma hizinda c¢alisma igin gegerlidir.
inverter ile besleme yapilmasi durumunda belirtilen
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yaglama araliklari sicaklik artisi sebebiyle %25 kisalir.
Motorun inverter ile galistiriimasi esnasinda anma hizi
asllirsa yeniden yaglama araligi motor hiz artigi ile ters
orantili olarak azalr.

Rulmanlari ancak uygun solventler ile derinlemesine
temizledikten sonra yeniden yaglayiniz. Ayni tip yag
kullaniimalidir. Yagdi yenilerken sadece motor ureticisi
tarafindan belirtilen denk &zellikte yaglar kullanilabilir.
Rulmanlarin ancak bos alanlarinin 2/3’tiine kadar yag
ile doldurulmasi gerektigini unutmayiniz. Rulmanlarin
ve kapaklarinin tamamen yag ile doldurulmasi ruiman
sicakhginin artmasina ve dolayisiyla aginmada artisa
yol agar.
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Yaglama diizenegdi olan rulmanlarin yeniden yaglanma-
sI motor galisirken yag memesinden motor igin gerekli
miktarda yag doldurulmasi ile gergeklestirilir. Yeniden
yaglama araliklari i¢in asagidaki tabloya bakiniz:

Saft yiiksekligi 2 kutuplu | 4 veya daha
tasarim cok kutuplu
IEC{DIl‘_l Trans.nOTm R
serileri serileri
132—-
280 100250 2.000 h 4.000 h
arasl
aras|
Bill5 A= 2.000 h 4.000 h
arasl
355 - 2.000 h 3.000 h

Yeniden yaglama igin gerekli yag miktari asagidaki
tabloda belirtilmistir (ilk yeniden yaglamada yag borula-
ri halen bos olacagi icin yaklasik iki kat yag gereke-
cegine dikkat ediniz). Kullaniimis yag, harici rulman
kapaginin yag haznesinde toplanir. Yaklasik 5 yeniden
yaglama sonrasinda (6rn. kontrol esnasinda) bu eski
yag bosaltiimalidir.

D tarafi: Saft cikis tarafi, tahrik tarafi

(Drive end), N tarafi: Fan veya arka taraf (Non-drive end).

N

Rulmanlar icin gerekli yeniden yaglama araliklari
motorlarin kontrol / inceleme araliklarindan farklidir ve
ayri olarak takip edilmelidir!

315 M boyuta kadar olan motorlar standart olarak
yaglamasi 6mri boyunca dayanacak surtlinme onleyici
rulmanlar ile donatiimistir. 315 MX ve Uzeri boyutlarda
motorlar yeniden yaglama diizenekleri ile donatilir, bu
dlzenekler daha kiiglik motorlar igin opsiyonel olarak
siparis edilebilir. Rulmanlar ve yeniden yaglama ile ilgili
bilgi genel kurulum, bakim ve isletme kilavuzunda veya
motorun plakasinda veya yeniden yaglama isaretinde
bulunabilir.

motorun tamamen durdugu zaman yapil-
malidir. Makinanin baglanti yapilmayacak
ve devreye girmeyecek sekilde emniyete

alinmasi ve durumun uygun bir isaret ile

belirtiimesi gerekir.

ﬁ Bakim igleri (yaglama kapsamadiklari zaman)

Ek olarak yaglarin, strtinme azalticilarin ve ¢éziclle-
rin/temizlik drtnlerinin Greticilerinin giivenlik tavsiyeleri
ve kaza 6nleme kurallari géz éniinde bulundurulma-
lidir.

Transnorm Toplam cm? olarak yag IEC/DIN Toplam uzunluk, cm? olarak yag
seriler uzunluk, kutup miktari seriler kutup sayisi miktari
sayisi
Boyut D tarafi | N tarafi Boyut D tarafi | N tarafi
112 tima 10 10 132 M4, MX6 17 17
132 tumi 17 17 160 L2, MX2, L4, 6, 8 23 20
160 tumu 23 20 180 M2, L4 23 23
180 2 23 23 M4, L6, 8 23 20
24 31 31 L2, L4, 6, 8, LX6 31 23
200
2 31 31 LX2 31 31
200
24 35 31 M2 31 31
225
2 85 35 M4, 6, 8, S4, 8 85 31
225
24 41 85 M2 885 85
250
2 41 41 M4, 6, 8 41 35
250
24 52 41 2 41 41
280
2 52 52 24 52 41
280
24 57 52 S, M2 52 52
S2 57 52 S, M 24, MX2 57 52
3 M, L, LX2 57 57 315 MY, L, LX2 57 57
5
S4,6,8 64 52 MX4, 6, 8 64 52
M, L, LX4, 6,8 78 57 MY, L, LX4, 6,8 78 57
2 57 57 2 57 57
859 4 90 57 355 4,6,8 90 57
6,8 90 57
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Cevredeki elektrik bagh pargalar kapatiimal
veya giivenlige alinmalidir!

Yogusma Onleyici isiticilar gibi ek devrelerin elektrige
baglanmamis ve “sifir potansiyel’de oldugundan emin
olunmalidir.

Yogusacak suyun tahliye edilebilecegi bir delik bulunan
tasarimlarda tahliye deligi tikaci vidasinin tekrar takilip
kilittenmeden énce uygun bir sizdirmazlk saglayici
(6rn. Epple 28) ile yaglanmasi gerektigine dikkat
ediniz.

14. Uzun Siireli Depolama (12 Aydan Daha Fazla)
Uzun streli depolama kapall, titresim olmayan ve kuru
bir mekanda ve sicakliklar -20°C altinda diismedigi ve
+40°C Uzerine gikmadigi stirece yapilabilir. Depo or-
taminda zarar verici gazlar, buharlar, pargaciklar (toz,
tuz vs.) bulunmamalidir. Motorlar miimkiin oldukga
sadece orijinal paketlemeleri icerisinde hareket ettiril-
meli ve depolanmalidir. Motorlar fan kapaklari (izerinde
depolanmamali ve hareket ettiriimemelidir. Ek olarak,
saft uclar ve flanglar gibi korumasiz metal yiizeyler
fabrikada uygulanan gegcici pas korumasina ek olarak
uzun slreli pas korumasi saglayacak bir kaplama ile
korunmalidir. Motorlarin yogusma sonucunda olusa-
cak nem ile kaplanmasi riski mevcutsa litfen neme
karsi 6nlemler aliniz. Bu durumda hava gegirmeyecek
kapali plastik tabakalar igerisinde 6zel paketleme veya
alternatif olarak plastik tabaka igerisinde nem alicilar
icinde paketleme gereklidir. Nem alici torbalari terminal
kutusu igerisine de koyunuz.

Nakliye igin litfen motorun kaldirma kulplarini / ek
kulplarini uygun kaldirma ekipmani ile beraber kullani-
niz. Kulplar sadece motoru; taban plakalari, rediktorler
ve diger eklentiler olmadan kaldirmak icin kullaniima-
lidir.

Guglendirilmis rulmanlarla donatiimig motorlarda
nakliye giivenlidi icin bir dizenek bulunmaktadir. Saft
ucundaki nakliye giivenlik diizeneg@i ancak motor kuru-
lumu yapilirken galistirma éncesinde ¢ikartiimalidir.

15. Bilezik Temas Sistemi

Bilezik temas sistemi diizenli araliklarla kontrol edil-
melidir. Bileziklerin motorun devreye alinmasindan
hemen sonra, yaklasik 50 ¢alisma saati arayla 2 — 3
kere kontrol edilmesi tavsiye edilir. Bundan sonraki
normal bakimlar ¢aligsma kosullarina uygun araliklarla
yapilmalidir.

Bileziklerin Gizerinde ince bir patina tabakasi olusma-
lidir. Genellikle bu patina tabakasi 100 ile 500 saat
calisma sonrasinda olusur. Bilezik yuzeyinde asiri
centiklenme veya yanik noktalar olusursa bunlar
derhal temizleme veya gerekiyorsa makinada isleme
ile temizlenmelidir. Hafif ¢centikler olusmasi durumunda
makina ile islenmesine gerek yoktur. Karbon firgalarin
basinci kontrol edilmelidir. Basing 18,5 KPa ile 24 kPa
arasinda olmalidir. Firgalar yenilenirken her zaman
ayni tip firga kullaniimalidir. Yeni karbon firgalarin alis-
tirmasi yapilmalidir. Kutu tip firga tutucularda karbon
firgalarin kirlenme dolayisiyla takilma yapmamasina
dikkat edilmelidir.

Karbon firgalar normal galigma esnasinda asinir

ve asinma 1.000 saat calisma basina 3 — 5 mm’ye
ulasabilir.
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Tarkge (geviri)

16. Yogusan Suyun Tahliyesi

Cig olusmasi ve bu sebeple su yogusmasi beklenilen
kurulum yerlerinde biriken su motor ucu kapaginin en
altindaki delikten diizenli araliklarla tahliye edilmelidir.
Sonrasinda delik yeniden kapatiimalidir.

17. Temizleme

Hava ile sogutmanin etkilenmemesi igin motorun bitin
pargalari diizenli araliklarla temizlenmelidir. Cogu du-
rumda makinanin su ve yag pargaciklari icermeyen ba-
singli hava ile temizlenmesi yeterli olacaktir. Ozellikle
havalandirma delikleri ve gévdedeki sogutma cikintilari
arasindaki bosluklar temiz tutulmalidir. Normal ¢alisma
esnasindaki asinma ile olusan ve motor igerisinde
veya bilezik bogslugunda biriken tozlar duzenli araliklar-
la temizlenmelidir.

Elektrik motorlarinin tahrik edilen makinanin dizenli
rutin incelemeleri icerisine dahil edilmesi tavsiye
edilmektedir.

18. Ek/Yardimci Cihazlar
Motorlar opsiyonel olarak ek / yardimci cihazlar ile
donatilabilirler.

18.1 Termal Sargi Korumasi Olan Motorlar

Statér sargi sicakliginin takip edilebilmesi igin motor
icerisine termokupllar kurulmasi mimkindir (PTC
termistorler, KTY veya PT100). Baglanti yapilacak
yardimci cihaz devrelerine uygun yardimci cihaz tespit
yerleri ana terminal kutusunda veya ek terminal kutula-
rinda mevcuttur. Baglantilar ekteki baglanti semasina
gore yapllr.

Termistor sensor devresinin test lambasi, el jeneratori
ve benzer cihazlar kullanilarak sireklilik testi yapiimasi
kesinlikle yasaktir, clinkli bu islem sensdrleri derhal
bozacaktir. Sensor devresinin sogukta (yaklasik 20°C)
direncinin dogrulanmasi gerekiyorsa 6lgiim gerilimi
asla 2,5 V DC'’yi asmamalidir. Olgiimiin 4,5 V DC bes-
leme gerilimi olan bir Wheatstone kdpriisi kullanilarak
yapilmasi tavsiye edilir. Sensoriin soguk direnci asla
810 Ohm’u agsmamalidir; sicak direncin 6lglilmesine
gerek yoktur.

Termal sargi korumasi olan motorlarda bu
koruma devreye girdikten ve motor soguduk-
tan sonra otomatik yeniden devreye girme
benzeri durum dolayisiyla bir tehlike olugma-
masina 6zen gosterilmesi gerekir.

18.2 Yogusma Onleyici Isitici

Besleme gerilimi motor plakasinda belirtilmistir. Ana
terminal kutusunda veya yardimci terminal kutusunda
yardimci devrelere baglanti igin uygun tespit yerleri
mevcuttur. Baglanti ekteki baglanti semasina gére
yapilir. Yogusma Onleyici isitici ancak motor devreden
ciktiktan sonra calistinimalidir. Motor calisirken devre-
ye alinmayacaktir.

18.3 Zorlamal (Kendinden Tahrikli) Sogutma Unitesi
Zorlamali sogutma Unitesi ana motorun calismasi
esnasinda ortaya c¢ikan kayip syl bertaraf eder. Ana
motorun galismasi esnasinda sogutma unitesinin
motoru da devrede olmalidir. Ana motorun devreden
¢lkmasindan sonra sogutma motoru sicakhga bagl
olarak galismaya devam etmelidir. Sogutma Unitesinin
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calisma yonu belirli olan motorlarda bu dénis yéntine
kesinlikle uyulmalidir (dénus isaretine bakiniz). Yal-
niz Uretici tarafindan onaylanmis zorlamali sogutma
Uniteleri kullanilacaktir. Zorlamali sogutma baglantisi
terminal kutusu igerisindeki baglanti semasina goére
yapilmalidir.

19. Garanti, Tamir, Yedek Parca

Ozellikle aksi bir anlagsma yapilmadigi siirece garanti
suresi esnasinda tamir yapilmasi i¢in sadece anlag-
mali atélyelerimiz yetkilidir. Gerek duyulabilecek diger
tamirler de bu atdlyelerdeki yetkin personel tarafindan
yapilabilir. Musteri Destek agi hakkinda detaylar istek
Uizerine Ureticiden temin edilebilir. Yedek pargalar bu
isletme ve Bakim Talimatlari’nin 25 Motorlarin Yapisi
kisminda listelenmistir. Dogru sekilde yapilmis bakim
(“Bakim” kisminda belirtildidi sekilde yapildigi surece)
garantinin bozulmasina sebep olmaz. Uretici iizerine
disen garanti zorunlulugu bundan etkilenmez.

20. Elektromanyetik Uyumluluk

Bagimsiz / tek basina galismayan bir inite olan motor-
lar EMC standartlarina uyum igin kontrol edilmiglerdir.
Uygun 6nlemler alinarak cihazlarin veya butiin olarak
tesisin ilgili elektromanyetik uyumluluk standartlarina
uymasi ekipman isletmenin sorumlulugundadir.

21. Sorun Giderme

Genel mekanik ve elektriksel sorunlarin giderilmesi 26
Sorun Giderme kismindaki plana goére gergeklestirile-
cektir. Sorunlar dizeltilirken bitiin Guvenlik Dizenle-
melerine kati olarak uyulmahdir.

03.2019
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22. Terminal Karti Devreleri

Tek bir saft ucu olan veya farkli ¢aplarda iki ucu olan
motorlarda belirtilen dénuls yoni tek veya daha kalin
saft ucundan bakildiginda gérilen dénis ydnine
goredir.

Her motor icin dogru baglanti gemasi verilmistir.
Baglanti buna uygun olarak yapilmahdir. Yardimci
devrelerin baglanmasi igin yine verilmis olan ek
baglanti semasina bakiniz.

23. Motorlarin Elden Gikartilmasi

Motorlar elden cikartilirken litfen uygun ulusal kanun-
lara uyunuz.

Ek olarak, bitin yag ve gresin atik yag diizenleme-
lerine uygun olarak elden gikartiimasina dikkat ediniz
(Altdlverordnung). Yaglar solventler, soguk temizleyici-
ler ve boya artiklari ile kirletimemis olmahdirlar.

Geri donusiimden once birbirinden ayri malzemeler ay-
rilmalidir. En énemli pargalar gri d6kiim demir (motor
govdesi), celik (saft, stator ve rotor plakalari, tiketi-
lebilir pargalar), aliminyum (rotor), bakir (sargilar) ve
plastiktir (6rnegin Polyamid, Polypropilen gibi yalitim
malzemeleri). Baskili devre kartlari (inverter, enkoder
vs.) gibi elektronik pargalar ayri olarak geri donusti-
rulmelidir.
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Tarkge (geviri)

24. Ug fazl motorlar igin devre semalari

Tek hizli sincap kafesli motorlar: Tek hizli sincap kafesli motorlar:
A algak gerilim Y yuksek gerilim
A Devreleme Y Devreleme
w2 W1 v2 Wi
c il
Elw w =3 [T Vi
5 o—0— g o
o ow U1 x 2 I
x | o—o ] o—
O x
© ES

L2 L (RN}

Yildiz delta degistirici baglantisi:

W2 W] V2
Kopri olmayan yildiz delta degisimi igin,
kumanda kontrol semasina gore baglanti yapiniz
Ou1 Ov1 Ow1

Termal sargi korumasina sahip motor

TP1TP2

Terminal karti baglantisi yukaridaki gibi yapilir

Baglanti “trip” cihazinin baglanti semasina goére yapilacaktir
TPM dahili sensorleri

Bilezikli motorlar

Stator
A algak gerilim Y yiksek gerilim
A Devreleme Y Devreleme
2 Wi
2 V\g_
§ U2 Bl g
= ‘% u2 \g_
_(é)) WQ—Q—2 5 —3’ 2 1
S 2 o—
< >
>
111213
111213
Rotor
Rotor baglantisi motor tipine gére ya rotor terminaline ya da firga tutuculara
yolverici'ye
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25. Motorlarin Yapisi

Item No. Bezeichnung Tanimlama
1.01 Lagerschild D-Seite Motor kapagl, tahrik tarafi
1.02 Lagerdeckel, D-Seite, auBen Rulman kapagy, tahrik tarafi, harici
1.03 Lagerdeckel, D-Seite, innen Rulman kapag, tahrik tarafi, dahili
1.04 Tellerfeder / Wellfeder, D-Seite, nicht bei Rollenla- Disk yay / dalgali rondela, tahrik tarafi, rulman igin
gern degildir
1.05 Walzlager D-Seite Sirtiinme 6nleyici rulman, tahrik tarafi
1.06 V-Ring D-Seite V tipi déner conta, tahrik tarafi
1.07 Flanschlagerschild Flansli kapak
1.08 Filzring D-Seite Kege halka, tahrik tarafi
2.01 Lagerschild N-Seite Motor kapagi, tahrik olmayan taraf
2.02 Lagerdeckel, N-Seite, aulRen Rulman kapagi, tahrik olmayan taraf, harici
2.03 Lagerdeckel, N-Seite, innen Rulman kapagi, tahrik olmayan taraf, dahili
2.04 Walzlager N-Seite Sirtinme 6nleyici rulman, tahrik olmayan taraf
2.05 V-Ring N-Seite V tipi doner conta, tahrik olmayan taraf
2.06 Wellfeder Dalgali rondela
2.08 Filzring N-Seite Kegce halka, tahrik olmayan taraf
3.01 1 Paar MotorfiRe 1 ¢ift motor ayagi
3.02 Lufter Fan
3.03 Lifterhaube, Kunststoff Fan kapag!, plastik
3.04 Lufterhaube, Stahlblech Fan kapagi, gelik sac
3.05 Lifterhaube mit Schutzdach Kubbeli fan kapagi
3.06 Ringschraube Kaldirma kulpu
4.01/4.02 Klemmenkastendeckel Terminal kutusu kapagi
4.03/4.04 Dichtung Klemmenkastendeckel Terminal kutusu kapak contasi
4.05/4.06 Klemmenkastenunterteil Terminal kutusu tabani
4.07 Dichtung Klemmenkastenunterteil Terminal kutusu taban contasi
4.08 Klemmenplatte Terminal plakasi
4.09 Kabeleinfiihrung Kablo girisi (rakor)
4.10 VerschluBschraube Kablo rakoru icin vidal tikag
4.11 Kabeleinfiihrung fiir thermischen Wicklungsschutz Termal sargi korumasi igin kablo rakoru
4.12 Anschluss fiir thermischen Wicklungsschutz Termal sargl korumasi igin terminal
4.13 Schelle Klamp (sabitleme kelepcesi)
4.14 Verschlussstilicken Sizdirmazlik elemanlari
4.15 Zwischenplatte Adaptér / ara plaka
4.16 Flacher Anschlusskasten Yass! terminal kutusu
417 Normalienbeutel Standart parcalar kutusu
5.01 Laufer, komplett Rotor, bitlin olarak
6.01 Schleuderscheibe, D-Seite Yag atici halka, tahrik tarafi
6.02 Schleuderscheibe, N-Seite Yag atici halka, tahrik olmayan taraf
6.03 Labyrinthbuchse, D- u. N-Seite Labirent rakor, tahrik olan ve olmayan taraflar
6.04 Leitscheibe, D-Seite Kilavuz disk, tahrik tarafi
6.05 Leitscheibe, N-Seite Kilavuz disk, tahrik olmayan taraf
7.01 Schleifringlaufer mit Schleifringen Bilezikli rotor, bilezikler ile beraber
8.01 Birstenhalter Firga tutucu
8.02 Birstentragerplatte mit Birstenbolzen Firca gubugdu ile beraber firca taslyici plaka
8.03 Schutzdeckel fiir Schleifringraum Bilezik béimesi icin koruyucu kapak
8.04 Dichtung fiir Schutzdeckel Koruyucu kapak contasi
8.05 Deckel fur Lifterhaube Fan davlumbazi igin kapak
9.01 Klemmenkastendeckel fiir Lauferklemmenkasten Rotor terminal kutusu igin kapak
9.02 Dichtung Klemmenkastendeckel fiir Rotor terminal kutusu kapagi igin conta
Lauferklemmenkasten
9.03 Klemmenplatte fir Lauferanschluss Rotor baglantisi icin terminal plakasi
9.04 Klemmenkastenunterteil fir Lauferanschluss Rotor baglantisi igin terminal kutusu tabani
9.05 Kabeleinfiihrung fiir Lauferanschluss Rotor baglantisi igin kablo rakoru
9.06 Zwischenflansch fir Lauferklemmenkasten Rotor terminal kutusu icin adaptér flang
9.07 Verschlussschraube fur Lauferanschluss Rotor baglantisi igin vidali tikac

03.2019
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Tarkge (geviri)

Sincap kafes rotorlu {i¢ fazli asenkron motor/temel versiyon K2..R 56 — 132T
(6rnek olarak verilmistir, teslim edilen motorda detaylar farkli olabilir)
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Ug fazli asenkron motor/temel versiyon K1.R/K2.R 112 — 355
(6rnek olarak verilmistir, teslim edilen motorda detaylar farkli olabilir)
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Bilezikli rotorlu ¢ fazli asenkron motor/temel versiyon S11R/SPER, S11H/SPEH

(6rnek olarak verilmistir, teslim edilen motorda detaylar farkli olabilir)

68238 01
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26. Sorun giderme
26.1 Elektriksel hatalar

Motor calismiyor / devreye girmiyor

Motor devirlenirken zorlaniyor

Calismaya baslarken ugultu olusuyor
Calisma esnasinda ugultu olusuyor

Kayma frekansinin iki katinda ugultu oluguyor
Yiksuz galismada asiri 1Isinma

Anma guciinde asiri Isinma

Sarginin belirli kesimlerinde asiri isinma

[Hatanin olasi sebebi GCoziim dnerisi
LN ] L] Asir yiklenme Yiku kontrol edin veya azaltin
o Kabloda bir fazda kesinti Salteri, kabloyu ve baglantilari kontrol edin
Kabloda bir fazda motor ¢alismaya
o 00 basladiktan sonra kesinti oluyor Salteri, kabloyu ve baglantilari kontrol edin
L) Gerilim gok duslk, frekans ¢ok yiksek Besleme kosullarini ve mesafeyi kontrol edin
®  Gerilim gok yiiksek, frekans gok diisik Besleme kosullarini ve mesafeyi kontrol edin
o0 00 Stator sargisi yanlis baglanmis Sargi bagdlantilarini kontrol edin
o 00 Motor sargisinda bobin sarimlari Sargilari ve yalitkan direncini kontrol edin,
arasinda kisadevre yetkili serviste tamir edilebilir
L N ] Fazlar arasi kisa devre Sargilari ve yalitkan direncini kontrol edin,

yetkili serviste tamir edilebilir

Sincap kafes sargisinda kesinti Yetkili serviste tamir edilebilir
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26. 2 Mekanik Hatalar

03.2019

Surtinme sesi

Asiri 1Isinma

Guglua titresimler
Rulman asiri 1siniyor

Rulman sesli galigiyor

[Hatanin olasi sebebi

Coziim onerisi

Donen pargalar birbirine sirtiiniiyor
Sogutucu hava akisi azalmis
Rotor balansi bozuk

Rotorda salma var, saft formu bozuk

Kaplin ayar hizalamasinda sorun

Tahrik edilen makinanin balansi bozuk

Tahrik edilen makinadan darbe geliyor
Dislilerde duzensizlik

Motor sasesinde rezonans

Motor sasesinde degisim olusmus
Rulmanda ¢ok fazla yag var

Sogutucu sicakligi 40 °C’den fazla

V tipi déner conta veya gama halkasi
sirtinmesi

Yaglama yetersiz

Rulman paslanmis

Rulman tolerans agikligi gok az
Rulman tolerans agikhgi ¢ok fazla

Rulman yolunda titresim kaynakl
diizensiz gizikler

Rulmanin uzun sureli sabit
durmasindan olusan izler

Silindirik rulman disik yikte ¢aligiyor
Kaplin motoru itiyor veya gekiyor
Kayis gerilimi gok ylksek

Rulman hizalanmamis veya zorlanmis

18

Sebebi bulun, pargalari diizgiin sekilde hizalayin
Hava gegislerini kontrol edin
Rotoru ¢ikartin, balansini yapin

Rotoru ¢ikartin, sonraki adimlar igin Uretici ile temasa
gegin

Motor ile tahrik edilen makinayi hizalayin, kaplini kontrol
edin

Tahrik edilen makinanin balansini yapin

Tahrik edilen makinayi kontrol edin

Dislileri kontrol ve tamir edin

Konu hakkinda bilgi alin, sonra tabani gliglendirin
Sebebi bulun, diizeltin ve makinayi yeniden hizalayin
Fazla yagi gikartin

Rulmani uygun yagla yeniden yaglayin

V tipi déner contayi veya gama halkay! yenileyin,
Kurulumda belirtilen bosluklari muhafaza edin

Talimatlara gore yaglayin

Rulmani degistirin

Daha buiyik agikhigr olan bir rulman kullanin
Daha kuguk agikligi olan bir rulman kullanin

Rulmani degistirin

Rulmani degistirin

Rulmani Greticinin talimatlarina gére degistirin
Motor ile tahrik edilen makinayi yeniden hizalayin
Kayis gerilimini talimatlara gére ayarlayin

Rulman yuvasini kontrol edin, uretici ile temasa gegin
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AB uygunluk beyani

Manufacturer: VEM motors GmbH VEM motors Thurm GmbH
Address: Carl-Friedrich-Gauf3-Str. 1 AuRere Dresdner Str. 35
D-38855 Wernigerode D-08066 Zwickau
Product name: The electrical apparatus

Low Voltage asynchronous motors / generators with cage and
Slipring machines of the series:

1
“4

o

SPXEOD>

“
v

Gear motors SG.../SP.../KIXB... "and
Single-phase-motors EA.../EB.../ED... for
industrial applications

" Motors that comply with the Guideline 2009/125/EC and the regulation No. 4/2014 receive the marking IEx before the type
designation, whereas x= 1,2,3,4 (acc. to EN 60034-30-1) is.

are in conformity with the instructions of the following EU Directives :

2014/35/EU

Directive of the European Parliament and of the Council of 26 February 2014 on the harmonisation

of the laws of the Member States relating to the making available on the market of electrical equipment
designed for use within certain voltage limits

Official Journal of the European Union L96, 29.03.2014, S. 357-374

2014/30/EU

Directive of the European Parliament and of the Council of 26 February 2014 on the harmonisation
of the laws of the Member States relating to electromagnetic compatibility

Official Journal of the European Union L96, 29.03.2014, S. 79-106

2009/125/EC

Directive of the European Parliament and of the Council of 21 October 2009 establishing a framework
for the setting of ecodesign requirements for energy-related products

Official Journal of the European Union L285, 31.10.2009, S. 10-35

The sole responsibility for issuing this Declaration of Conformity lies with the manufacturers.
Compliance with the provisions of these Directives is demonstrated by compliance with the following standards:

Reference number and issue date

EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-4:2007+A1:2011

EN 60038:2011, EN 60204-1:2006+A1:2009

EN 60034-1:2010+Cor.:2010

and all other relevant parts and additions EN 60034- ...

The specified product is exclusively intended for fitting into another machine/installation. Start of operation is
permitted until conformity of the end product with the directive 2006/42/EC is established.

Date of first application of CE-mark: 01.1996
Wernigerode, 15.03.2019 Zwickau, 15.03.2019

1
Dy. Koch* \
Managing Director

This certificate attests the conformity with the named Directives; however, it is not a promise of properties in the meaning of
product liability. In case of electronic communication, the signature does not appear.
EWN-1200, Blatt 1, Seite 2
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